LAMINADOR
MODELO
LD-28

Manual Técnico de Pegas de Reposicdo

* Sujeito a alteragdo sem aviso prévio.



LAMINADOR

0 Taminador tem como fungao triturar os pequenos  torroes de
argila e as pequenas pedras e calcareas. Sua utilizagao melhora a
qualidade do produto final, pois pode se obter uma melhor d1str1bu1cao
da agua necessaria para uma melhor extrusao e em consequencia uma
produgao satisfatoria.

PRINCIPAIS  CARACTER{STICAS

Eixo Destorroador - 0 eixo destorroador e um dispositivo que da
condigoes a um laminador de porte menor que outros, para produzir mais,
com boa qualidade e um baixo consumo de energia.

Cilindros Laminadores - Fundidos em ferro branco com dureza
aproximada de 400 brinell. Suportam varias retificagoes e podem ser
trocados quando gastos. A separagao entre os cilindros e regu]ada de
acordo com a necessidade de producao. Os cilindros tem dimensoes iguais
e velocidades de trabalho distintas para se obter maior desempenho.

Motor - Pela definigao do projeto, apenas ~ um motor (pequeno)
aciona_todo conjunto e o consumo de energia e muito baixo em relagao a
produgao.

INSTALAGCOES

Por Separado_— Quando de uma instalagao separada da MAROMBA MAN,
seguir as orientagoes de construgoes de base e instalagoes prescritas
neste manual.

Em Cima da Maromba — Ter muito cuidado para, nao fazer a montagem
do Taminador apoiado nas partes da MAROMBA e tambem deixar um espago
de 30 cm entre o misturador e a base do laminador para facilitar 0s
trabalhos de limpeza e manutencao.

CUIDADOS DE OPERAGCAQ

Vibragoes — Nao deve haver vibracoes no laminador quando estiver
operando. Verifique se os cilindros ou o volante nao tem folga ou se
nao estao balanceados.

Abertura Entre Os Cilindros - Deve ter sempre uma abertura menor
que a saida da argila pela boquilha, pois, se a abertura entre 0s
cilindros for maior que a saida da argila na boquilha causa quedas na
producao e na qualidade do produto final.

E normal que os cilindros gastem mais pelo centro.

Seguranca - Se os torroes de argila tiverem uma quantidade muito
grande de pequenas pedras, aconselhamos a utilizagao de dois
laminadores, um deles com abertura dos cilindros um pouco maior que o
normal.

Importante - Certifique-se que todo 0 conjunto de
equipamentos estejam desligados , inclusive a chave geral de

energia, tanto para limpeza, como para qualquer tipo de
manutencao.



DESMONTAGEM DOS CILINDROS

l-Retirar as duas protegdes e correias.

2-Sacar as polias do volante.

3-Retirar o suporte do motor.

4-Soltar os parafusos dos mancais dos cilindros e sacar a

caixa superior.

5-Sacar os 4 rolamentos dos eixos dos cilindros.

6-Retirar a trava das chapas laterais.

7-Retirar as chapas laterais.

8-Soltar os parafusos das flanges de fixagdo dos cilindros.

9-Sacar os cilindros.
OBS: Ao retirar os cilindros do eixo, marcar a posigao
exata, que estdo montados, pois se monta-los invertidos,
causara desalinhamento entre um cilindro e outro, e
possivelmente travamento dos mesmos nos postigos da
chapa lateral.

10-Para fazer a montagem, proceder-se a operagao inversa.

DADOS TECNICOS
ESPECIFICAGAO LD-23 |LD-28|LD-33|LD-40|LD-48
PRODUCAO EM TON.POR HORA | 4,5 9 14 23 40
MOTORES 6 POLOS 1140 rpm 10hp | 15hp | 20hp 40hp 50hp
DIAMETRO DOS ROLOS 235 280 | 330 400 480
LARGURA DOS ROLOS 330 400 | 470 570 680
ROTAGCAO P/min. ROLO RAPIDO| 207 190 194 194 194
ROTACAO P/min. ROLO LENTO | 171 153 | 141 | 144 146
ROTACAO P/min. EIX. DEST. 135 84 | 103 104 100
DIAMETRO DO VOLANTE 550 650 | 750 880 | 1030
DIAMETRO DA POLIA MOTRIZ 100 108 | 128 150 173
COMPRIMENTO TOTAL 1360 1590 | 1880 | 2200 | 3810
LARGURA TOTAL 740 950 | 1140 | 1210 | 1428
 ALTURA TOTAL | 615 700 | 840 | 1000 | 1230
LARGURA DE FIX. DA BASE 406 494 | 580 740 900
COMPR. DE FIX. DA BASE 510 685 | 740 800 933
PESO TOTAL S/ MOTORES 359 626 | 1017 1528 2181
PESO TOTAL C/ MOTORES 431 746 | 1156 | 1772 | 2557
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ESTRUTURA DO LAMINADOR




TRANSMISSAO DO LAMINADOR
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LAMINADOR

LD-28

Caixa do laminador 61
Limpador dos cilindros 62
Base do motor « 63
Suporte guia do motor Y b4

Suporte do motor

Esticador das correias B-93
Protecso das correias C-111
Chapa lateral inferior traseira
P1no do dispositivo de seguranga
Bucha do dispositivo de sequranga
Parafuso do dispositivo de seguranga
Regulagemdo cilindro movel
Postigos das chapas laterais
Trava das chapas laterais

Chapa lateral inferior dianteira
Prote;;o das correlas B-93

Bucha do(iten-18)

Suporte direito do(1tem-02)
Suporte de fixagao do(item-lB)
Bucha da regulagenm do(ltem 02)
Mola da regulagenm do(ltem 02)
Regulagem da pressao do(item-02)
Pino do(iten-22)

Suporte de fixagao do(1tem-25)
Suporte esquerdo do(1tem-02)
Motor 15 HP

Chaveta do motaor

Polia do motor

Correias 3-195

Parafusode F1xaqao dos(ltens 32,45,50 e51)
Arruela de leagao dos(itens— 32,45,50 e 51)
Polia dos marteletes

Feltro do(1ten—34)

Tampa aberta do(1ten-36)
Rolamento 6211

Mancal com bgse de apoio p/ rolto 6211
Arruela esfer1ca

Feltro do(1ten-36)

Chapeu de vedagao do eixo dos marteletes
Chaveta dos(itens— 32,45 e 51)
Eixo dos marteletes

Marteletes

Postigo dos marteletes

Tampa fechada do({tgm-aﬁ)

Polia do cilindro rapido

Flange de fixagao dos cilindros
Cilindro do laminador

Eixo do cilindro rapido

Chaveta do volante

Volante

Polia do cilindro lento

Eixo do cilindro lento

Anel elastico 501.030

Rolamento 6206

Polia esticadora

Eixo da polia esticadora

Suporte esticador das correias
Correlas C-111

Feltro do (item-60)

~ Tampa aberta do (iten-62)

Rolamento 6211

Mancal c/base de apoio p/Rolto 6211
Feltro do (item— 62)

Tampa fechada do (1ten-62)



